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(54) Bauteil fur ein Kraftfatirzeug, vorzugsweise ein Zylinderkopf einer Brennkraftmaschine 



(57) Die Erfindung betrifft ein Bauteil fOr ein Kraft- 
fahrzeug» vorzugsweise einen Zylirxierkopf einer Brenn- 
kraftmaschine, wobei das Bauta! zumindest teilweise 
mit Schmiermittel gefullt ist, mit wenigstens einem in 
dem Bauteil angeordneten elektrisch betatigbaren 
Aggregate Insbesondere ein Magnetventil fur ins- 
besondere eine Pumpe-DQse. 

ErfindungsgemSR wird die Aufgabe, die elektrisch 
betatigbaren Aggregate zu kontaktieren. dadurch 
gelOst daB zumindest eine elektrische L.eitung zur 



Stronwersorgung des Aggregats vorgesehen ist, die 
einerseits mit dem Aggregal elektrisch kontaktierbar ist 
und andererseits mit einem in sich gegenuber dem 
Schmiermittel dichten Zentrelstecker elektrisch kontak- 
tiert)ar ist, und der Zerrtralstecker schmiermitteldicht in 
einer Offnung einer den zumindest teilweise mit 
Schmiermittel gefQIIten Raum von einem schmiermittel- 
freien Raum trennenden Gehausewand haltbar ist. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung betrifft ein Bauteil fur ein Kraft- 
fahrzeug. vorzugsweise einen Zylinderkopf einer Brenn- 
kraftmaschine, wobel das Bauteil zumindest teihweise 
mlt Schmiermmel gefullt 1st. mit wenigstens einem m 
dem Bauteil angeordneten elektrisch betatigbaren 
Aggregat. insbesondere ein Magnetverrtil fOr ins- 
besondere eine Pumpe-DOse. 
[0002] Aus der deutschen Offenlegungsschrift DE 40 
13 537 ist eine Kontaktierungsleiste zur genieinsamen 
eleklrlschen Kontaklierung mehrerer eleWrisch betaiig- 
barer Aggregate von Brennkraftmaschlnen, insbesond- 
ere Brennstoffeinspritzventile, beschrieben. In der dort 
beschriebenen Kontaktierungsleiste sind einerseits in 
einem TrSgerteil und andererseits in einem Deckeiteil 
elektrische Leiter eingelassen. Bei der Montage des 
Deckerteils auf das TrAgertell wird dann der eleklrische 
KontakthergestelK. 

[00031 Zum einen setzt diese LOsung voraus. daB die 
eleWrischen Leiter in ein TrSgerteil derart integrierbar 
sind. daB sie durch einfaches Montieren des Deckelteils 
kontaktiert werden kOnnen. Sind die elektrisch betatig- 
baren Aggregate beispielsweise in der Mitte eines Bau- 
teils angeordnet. so muBten in diesem Fall gesonderte 
Leitungen an den Rand des Bauteils gefOhrt werden. 
Handeft es sich bei dem Tragerteil urn einen Zylinder- 
kopf und bei dem Deckeiteil um den Zylinderkopfdeckel, 
so kann die Kbntaktierung proWematisch sein. da durch 
Erschutterungen ROtteibewegungen zwischen Deckel 
und Zylinderkopf mOglich sind. 

[0004] Ein weiterer Nachteil ist. daB die Kontaklierung 
blind erfblgt. d. h. das eine fehlerhafte Kontaklierung 
nach der Montage des Deckefteils auf dem Tragerteil 
schwer feststellbar ist. 

[0005] Ferner ist die Anordnung der eleWrischen Lei- 
tungen in dem Tragerteil bzw. Deckeiteil verhaltnisnna- 
Big teuer. Aus den deutschen Offenlegungsschriften DE 
43 32 118 sowie DE 41 18 512 sind elektrisch betatig- 
bare Brennstoffeinspritzventile sowie Verfahren zu 
deren Vertcabelungen bekannt Diese Verkabelungen 
sind verhaitnismaBig aufwendig. 
[0006] Aufgabe der Erfindung ist es. ein Bauteil fOr ein 
Kraftfahrzeug. vorzugsweise einen Zylinderkopf einer 
Brennkraflmaschine. wobei das Bauteil zumindest teil- 
weise mit Schmiermittel gefOllt ist. mit wenigstens 
einem in dem Bauteil angeordneten elektrisch betatig- 
baren Aggregat. insbesondere ein Magnetventil fOr ins- 
besondere eine Pumpe-DOse. derart zu vertDessern. 
daB eine mOglichst kostengOnstige und zuveriassige 
Kontaklierung des elektrisch betatigbaren Aggregates 
gegeben ist. 

[0007] Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1 geWJst. 
Vorteilhafte Aus- und Weiterbildungen sind in den 
UnteransprOchen gegeben. 

[0008] ErfindungsgemaB wird vorgeschlagen. daB 
eine eleklrische Lertung zur Stromversorgung des 



Aggregats vorgesehen ist. die einerseits mit dem 
Aggregat elektrisch kontaktiertjar ist und andererseits 
mit einem in sich gegenOber dem Schmiermittel dichten 
Zentralstecker elektrisch kontaktierbar ist. und der Zen- 
5 traistecker schmiermitteldicht in einer Off nung einer den 
zumindest teilweise mil Schmiermittel gefullten Raum 
von einem schmiermittelfreien Raum trennenden 
Gehausewand hallbar ist 

[0009] Ein weiterer Vorteil der Erfindung besteht 
10 darin. daB die eleWrischen Leitungen von mehreren 
elektrisch betatigbaren Aggregaten einem Zentralstek- 
ker zugeofdnet sind. Die Anzahl der Zentralstecker 
sowie der Offnungen in der Gehausewand. welche den 
zumindest teilweise mit Schmiermittel gefOHten Raum 
15 von dem schmiermittelfreien Raum trennt. wird damit 

reduziert. . 
[001 0] Mit der erfindungsgemaBen Ldsung wird eine 
kostengOnstige einfache Leitungszufuhrung zu einem 
elektrisch betatigbaren Aggregat geschaffen. ohne daB 
20 die Gefahr eines Schmiernttttelaustrittes aus dem 
zumindest teilweise mit Schmiermittel gefulHen Raum in 
den schmiermittelfreien Raum. oder die Gefahr des Ein- 
tritts von das Schmiermittel verdunnenden. verschmut- 
zenden oder andersartig verandernden Mitteln. wie z. 
25 B. Feuchtigkeit in den schmiermittelgefullten Raum 
besteht 

[001 1 ] Sind mehrere elektrisch betatigbare Aggregate 
vorgesehen. so wird erfindungsgemaB vorgeschlagen, 
daB mehrere eleklrische Leitungen zu einem Verkabe- 
30 lungsmodul zusammenfaBbar sind. Dadurch wird eine 
Qbersichtliche Kbnstruktion geschaffen sowie die 
Gefahr einer unvorhergesehenen Leitungsbeschadi- 
gung ausgeschlossen. Weiter wird vorgeschlagen. daB 
das Mittel mlt denen das LeitungsbOndel zusammen- 
35 faBbar ist. fbrmstabil ist und in seiner Form an die vor- 
gesehene Einbaulage des LeitungsbOndels angepaBt 

ist. " , 

[001 2] Das Mitlel kann z. B. eine U-f6r mige oder L-f6r- 
mige Leiste sein. in die die Leitungen einlegbar sind. 
40 und deren offene Seite mit Mitteln zumindest 
abschnittsweise verschlieBbar ist. Die Leitungen wer- 
den dann durch die Leiste vor auBeren Einf iussen. ins- 
besondere vor Beschadigungen geschutzt. Weitertiin 
tragt die Formslabilitat der Leiste zu einer einfachen 
45 Montage bzw. Demontage bei, da diese nach dem Em- 
fuhren durch die Offnung der Gehausewand sofort ihre 
vorgesehene Einbaulage einnimmt 
[0013] \forteilhaftenweise sind an der offnen Seite 
Freiraume vorgesehen. durch die die den elektrisch 
50 betatigbaren Aggregaten zugeordneten eleWrischen 
Leitungen herausfOhrtjar sind. Die eleWrischen Leitun- 
gen weisen zweckmaBigenweise an Ihrenden Aggrega- 
ten zugeordneten Enden Sleeker auf. die wiederum aus 
einem SteckkontaW und einem Steckergehause beste- 
55 hen. Die eleWrischen Leitungen sind dann einfach mit 
dem Steckergehause und/oder dem SteckkontaW an 
dem Aggregat haltbar. Der eleklrische KontaW wird mit- 
tels der SteckkontaWes hergesteltt. der vorteilhafter- 
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weise als Hochdruck Steckkontakt ausgebildel ist. 
Hochdructeteckkontakte zeichnen sich durch beson- 
ders hohe Abziehkrafte aus und tragen somit zu einer 
sicheren Kontaklierung auch bei Auftreten von Erschut- 
terungen bei. ^ 
[0014] Der Stacker kann beispielsweise mittels eines 
Sicherungsmittels, insbesondere einer Verrastung, an 
dem elektrisch betatigbaren Aggregat haltbar sein. Dies 
isl insbesondere dann von Vorteil. wenn es sich urn ein 
Magnetventil einer Pumpe-DOse handelt. da dieses 10 
erheWichen Erschutterungen unlerliegt. Durch die 
Sicherung des Steckers wird ein LosrOtteIn der Steck- 
verbindung sicher verhindert. Durch die Venwendung 
einer Verrastung kann die Kontaklierung in vorteilhafter 
Weise ohne jegliches Werkzeug vorgenommen werden. is 
[0015] Vorteilhafterweise sind die eleklrischen Leitun- 
gen mit dem Stecker an einer dem Aggregat zugeord- 
neten Steckkontaklaufnahme befestigbar, wobel die 
Steckkontaklaufnahmen und/oder der Stecker Hohl- 
raume aufweisen. die beispielsweise zur Aufnahme des 20 
jeweiligen anderen Teiles dienen kOnnen. In den Hohl- 
raumen sind Ablauf6ffnungen vorgesehen. die ein Ent- 
weichen von sich angesammelten Schmiermittels 
ermOglichen, damit die Kontaktierung durch das ange- 
sammelte Schmiermittel nicht erschwert wird. 25 
[00161 Die elektrischen Leitungen sind dann mit den 
Steckern zum Zwecke einer einfachen Montage und 
eines einfachen Transportes an der AuBenseite der Lei- 
ste befestigbar. Nach dem EinfOhren der Leiste werden 
die elektrischen Stecker gelSst und mit den elektrisch 30 
betatigbaren Aggregaten kontaktiert. 
[0017] Das Mittel mit denen das LeitungsbQndel 
zusammenfaBbar ist und/oder der Zentralstecker 
und/oder das Steckergehause beslehen vorteilhafter- 
weise aus PA 46. PA 46 ist gegenOber handelsublichen 35 
Schmiermitteln. insbesondere MineralOlen als auch 
organischen Olen, wie z. B: Raps6l. chemisch bestan- 
dig und auch bei hOheren Temperaturen lormstabil. 
[0018] Zur eindeutigen Leitungsfestlegung wird wei- 
terhin vorgeschlagen, Mittel vorzusehen. nwt denen die 40 
Leitungen mitlelbar Oder unmWelbar an einer Gehause- 
wand haltbar sind. Die Leitungen sind so eindeutig in 
Ihrer Uge festgelegt und behindern nachfblgende Mon- 
tagehandlungen nicht. 

[0019] Die Stecker und/oder die elektrischen Leitun- 45 
gen sind im Kontaktbereich vorteilhaftenweise aus Neu- 
silber vorzugsweise CuNi12Zn24 oder CuNi18Zn20 
Oder aus Gtold hergestellt oder weisen Beschichtungen 
mit den genannten Materialien auf. Durch die Wahl der 
vorangenannten Werkstoffe wird eine gute elektrische so 
Kontaklierung, auch bei chemisch aggressiven 
Schmiermitteln. hGheren Temperaturen und Schwing- 
belastungen, sichergestellt. 

[0020] Die Erfindung wird nachfblgend anhand eines 
AusfOhrungsbeispiels naher eriautert Die Zeichnungen 55 
zeigen: 

Figur 1 Zylinderkopf mit verkabelten Magnetventi- 



len; 



Figur 2 LeitungsbQndel mit elektrischen Steckem; 

Figur 3 LertungsbOndel mit an dem LeitungsbQndel 
gehartenen elektrischen Steckern; 

Figur 4 Zentralstecker; 

Figur 5 U-f6rmige Leiste mit daran angeordneten 
elektrischen Leitungen; und 

Rgur 6 Steckkontaktauf nahme mit Steckkontakt 

[0021] In Figur 1 ist das Bauteil 1. hier ein Zylinder- 
kopf, mit darin angeordneten elektrisch betatigbaren 
Aggregaten 4, wie z. B. Magnetventilen, insbesondere 
von Pumpe-DQseelementen zu erkennen. Der Zylinder- 
kopf 1 weist eine Gehausewand 6 auf. die einen zumin- 
dest teilweise mit Schmiermittel gefQltten Raum 8 von 
einem schmiermittelfreien Raum 7 trennt. Die elektrisch 
betatigbaren Magnetventile 4 sind mit den eleklrischen 
Leitungen 5; 16; 22 elektrisch leitend verbunden. wobei 
die eleklrischen Lertungen 5; 22; 18 mit dem in sich 
gedichteten Zentralstecker 3 elektrisch leitend verbun- 
den sind. Der in sich gedichtete Zentralstecker 3 ist mit 
der Dichtung 14 dichtend in der Offnung 9 der Gehau- 
sewand 6 gehalten. Der Schmiermittelaustritl aus dem 
schmiermittelgefullten Raum 8 in den schmiermittel- 
freien Raum 7 ist somit sicher verhindert. In umgekehr- 
ter Rfehlung ist auch der Eintritl von das Schmiermittel 
verschmutzenden oder verdOnnenden Medien. wie z. B: 
Feuchtigkeit, verhindert. Die Dichtung 14 ist als Radial- 
dichtung ausgefOhrt und weist Uppen auf. Derartige 
Dichtungen haben sich zum /Mxlichten von Offnungen, 
in Wanden von schmiermittelgefullten Bauteilen. in der 
Praxis besonders gut bewahrt 
[0022] In Figur 2 und 3 ist das Verkabelungsmodul 2 
jeweils als Einzelteil erkennbar. Das Verkabelungsnx)- 
dul 2 weist die elektrischen Leitungen 5. wie z. B. 
Stromverso-gungsleltungen 22 oder Masseleitungen 
16, 18 auf. FQr jedes elektrisch betatigbare Aggregat 4 
Zweigen von dem Verkabelungsmodul 2 eine Stromver- 
sorgungsleitung 22 und eine Masseleitung 16 ab. Das 
Material der Isolierung der eleklrischen Leitungen 5; 16; 
18; 22 ist z.B ETFE oder weist Teflonbestandteile auf, 
wodurch dieses gegenuber dem Schmiermittel. wie 
einem MineralOl oder eInem organischen Ol. chemisch 
resistent und auch gegenQber den auftretenden ttiermi- 
schen Beanspruchungen bestandig ist. 
[0023] Die elektrische Stromversorgungsleitung 22 
und die Masseleitung 16 sind an ihrem Ende mit einem 
Stecker 13 verbunden. Die elektrischen Stromversor- 
gungsleitungen 22 sind mit dem Zentralstecker 3 ver- 
bunden, wahrend die Masseleitungen 16 endseitig 
abisdiert sind und mit Mittein 19, wie z. B. einem Paral- 
lelverbinder elektrisch leitend mit der Masseleitung 18 
veriounden sind. welche wiederum mit dem Zentralstek- 
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ker 3 verbunden ist. Je nach Anzahl der eleWrisch beta- 
tigbaren Aggregate 4 kOnnen mehrere glelche Stecker 
13 vorgesehen werden. 

[0024] In Figur 5 ist der Querschnitt des Verkabe- 
lungsmoduls 2 zu erkennen. Die elektrischen Leitungen s 
5 sind in die einseitig offene U-f6rmige Leiste 10 mit den 
Schenkein 10a und 10b eingelegt. Die offene Seite der 
Leiste 10 wird mit den Mittein 23 zumindest abschnitts- 
weise verschlossen. Die Mittel 23 kOnnen beispiels- 
weise eine durch eine Materialschwachung 24 zu 6em io 
Schenkel 10a bewegbare VerlSngerung sein. Durch die 
Verdpnnung 24 isl die Verldngerung 23 formschlQssig 
mit der U-fOrmigen Leiste 10 verbunden und verrastel 
durch HerunterWappen mit dem anderen Schenkel 10b 
der U-fOrmlgen Leiste 10. Nach dem HerunterWappen is 
ergibt sich somit ein radial geschlossener Raum, in dem 
die Leitungen 5 angeordnet sind. Die Leitungen 5 sind 
somit vor auBeren EinflOssen, wie Beschadigungen 
sicher geschutzt und kOnnen in einer vorgegebenen 
Position gehalten werden. An der bwegbaren Verian- 20 
gerung 23 sind Mittel 17 vorgesehen, mit denen die 
Stecker 13 zu Montagezwecken an dem Verkabelungs- 
modul 2 gehalten werden kOnnen. Die elektrischen 
Stecker 13 werden dann Wemmartig rwischen den Mit- 
tein 17. z. B. Federarmen, gehalten. Dabei wird zum 2s 
Halten der Stecker in vorteilhafter Weise ausgenutzt. 
das die Stecker 13 entsprechend ihrer zweckma(5igen 
Bestimmung namlich. an einem Gegenkontakt gesteckt 
zu werden, Eigenschaften aufweisen. die ein Befestigen 
entweder mittelbar Qber das Steckkontaklgehause Oder so 
der Steckkontakte selber an dem Gegenkontakt ermOg- 
lichen. Die Befestigung des Steckers 13 an dem Verka- 
belungsmodul 2 kOnnte nach dem gleichen Prinzip. wie 
die Befestigung an dem Gegenkontakt. erfolgen. Zwi- 
schen der Verldngerung 23 in Langsrichtung des Verka- ss 
belungsmoduls 2 sind Freiraume 25 vorgesehen. durch 
die die elektrischen Leitungen 5. z. B. die Stromversor- 
gungsleitung 22 sowie die Masseleitung 16 mit den 
endseitig angeordneten Steckern 13 herausgefuhrt 
werden kdnnen. FOr die Montage des Verkabelungsmo- 40 
duls 2 werden die Steck^ 13 auBen an dem Leitungs- 
bOndel zwischen den Federarmen 17 gehalten. Das so 
zusammehgehaltene Verkabelungsmodul 2 kann dann 
durch die CWnung 9 in den Zylinderkopf eingefOhrt wer- 
den. Das Verkabelungsmodul 2 wird dann mit den Mit- 45 
teln 11. wie z. B. Federelemente in Offnungen der 
Gehausewande 12 befestigt AnschlieBend wird der 
Zentralstecker 3. z. B. mittels Schraubverbindungen In 
der Gehausewand 6 verschraubt Die Kontaktierung 
kann dann einfach durch LOsen der Stecker 1 3 von dem so 
Verkabelungsmodul 2 und Kontaktierung an den elek- 
trisch betatigbaren Aggregaten 4 eriblgen. 
[0025] Uegt ein Defekt der elektrischen Leitungen 
5;16;18:22 Oder der Steckkontakte 27 vor, so kOnnen 
die Leitungen 5;16;18:22 auch durch L&sen der Stecker ss 
13 von dem Aggregat 4 und LGsen der Mittel 23 von 
dem Schenkel 10b und anschlieBendem Herausziehen 
seperat ausgetauscht werden. Die Verkabelungsleiste 



10 verbleifcrt wahrenddessen in dem Zylinderkopf 1. 
Dies ist insbesondere vorteilhaft. da die Verkabelungs- 
leiste bewuBt formstabil ausgebildet ist. und den Fall 
enger RaumverhaHnisse im Motorraum nur schwer aus 
dem Zylinderkopf 1 herausgezogen werden kann. Nach 
dem Herausziehen der Leitungen 5;16;18;22 kOnnen 
die neuen Leitungen 5:16;18;22 in umgekehrt^- Rei- 
henfdge der Arbeitsschritle wieder montiert werden. 
Dabei wird vorteilhaft ausgenutzt. daB die Leitungen 
5;16;18;22 in sich bewegbar sind. und somit auch bei 
engen Raumverhaitnissen in die Offnung 9 eingefOhrt 
werden kdnnen. 

[0026] In RgiBT 4 ist eine Draufsicht auf den Zentral- 
stecker 3 zu erkennen. Die Befesligungsansatze sind 
gezielt nicht diametral gegenCtoerliegend angeordnet. 
Auf diese Weise kann durch eine vorgegebene Anord- 
nung der Befestigungsansatze gezielt verhindert wer- 
den, daB ein falscher Zentralstecker bzw. ein falsches 
Verkabelungsmodul 2 einem falschen ZylindeiWock 
zugeordnet wird, bzw. das Verkabelungsmodul 2 Oder 
der Zentralstecker 3 in einer verkehrten Position, urn 
180** gedreht, befestigt wird. 

[0027] Der Zentralstecker 3 ist in sich fur ein 
bestimmte Zylinderzahl codiert. Die Codierung kann 
beispielsweise durch an bestimmten Stellen angeord- 
neten Nocken erfolgen. die in Nuten eines entsprechen 
codierten dem fahrzeugseitigen Kabelbaum zugeordne- 
ten Kabelbaum Gegensteckers eingreifen. und so die 
Zuordnung eines falschen Kabelbaumes zu einem Zen- 
tralsteckers verunmOglichen. 
In Figur 6 ist ein Stecker 13 zu erkennen. der in eine 
Steckkontaktaufhahme 21 elnfOhrtjar ist. Die Steckkon- 
taktaufnahme 21 ist dem Aggregat 4 zugeordnet. wah- 
rend der Stecker 13 mit den elektrischen Leitungen 16; 
22 elektrisch verbunden ist Der Stecker 13 besteht aus 
dem Steckergehause 29 und dem weiblichen Steckkon- 
takt 27, der wiederum auf den mannlichen Kontakt 28 in 
der Steckeraufnahme 21 aufschiebbar ist. Die Kbntakt- 
verbindung zwischen dem Steckkontakt 27 und dem 
Kontakt 28 ist als Hochdruckkontaktvetbindung ausge- 
bildet Die Steckeraufnahme 21 weist eine Rastkante 15 
auf. hinter der die Kante 26 des Steckergehauses 29 
einrastet. Der Stecker 13 wird somit verliersicher an der 
Steckeraufnahme 21 gehalten, so daB sich auch bei 
Auftreten von ErschOtterungen der Stecker 13 nicht 
lasen kann. In der Steckkontaktaufnahme 21 sind 
AblaufOffnungen 20 vorgesehen, durch die das 
Schmiemiittel ablaufen kann. Die ineinandergreifenlden 
Kbntakte 27 und 28 sind aus Neusilber. z. B. aus 
CuNi12Zn24 Oder CuNi18Zn20 blank oder mit Gold 
beschichtet hergestellt. Derartige Materialien sind 
gegenOber dem Schmiermittel chemisch sehr wider- 
standsfahig und ermCglichen auch bei hCheren Tempe- 
raturen und Schwingungsbelastungen eine 
ausrelchend gute elektrische Kontaktierung. 
[0028] Das Steckergehause 29 und/oder Zentralstek- 
ker 3 und/oder das Mittel 10 sind aus PA 46 hergestellt. 
PA 46 ist ein Werkstoff der gegenuber organischen 
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Olen und MineralOlen chemisch bestandig ist und auch 
bei hOheren Temperaturen formstabil ist. 

BEZUGSZEICHENUSTE 

[0029] 

1 Bauteil. Zylinderkopf 

2 Verkabelungsmodul 

3 Zentralstecker 

4 Aggregat, Magnetventil 

5 elektrische Leitungen 

6 Qehdusewand 

7 schmiermittelfreier Raum 

8 teiJweise mit Schmlermittel gefOIIter Raum 

9 Offnung 

10 Mitlet, U-fOrmige Leiste 

11 Mittel 

12 Gehdusewand 

13 Steckkontakt 

14 Dichtung 

15 Sicherungsmittel. Verrastung 

16 Masseleitung 

17 Mittel 

18 Masseleitung (gemeinsame) 

1 9 Mittel. Parallelverbinder 

20 AblaufOffnungen 

21 Steckeraufnahme 

22 Stromversorgungsleitungen 

23 Mittel. Veriangerung 

24 Verdunnung 

25 Rreiraume 

26 Kante 

27 Bteckkontakt 

28 Kontakte 

29 Steckergehause 

30 Hohlraum 
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Patentanspruche 

1. Bauteil fur ein Kraftfahrzeug vorzugsweise ein 
Zylinderkopf einer Brennkraftmaschine. wobei das 
Bauteil zumindest teilweise mit Schmiermittel 
gefOllt ist, mit wenigstens einem in dem Bauteil 
angeordneten eleklrisch betatigbaren Aggregat 
insbesondere ein Magnetventil fOr insbesondere 
eine Pumpe-Duse. dadurch gekennzeichnet. daB 
zumindest eine elektrische Leitung (5; 22) zur 
Stromversorgung des Aggregats (4) vorgesehen 
ist, die ©nerseits mit dem Aggregat (4) elektrisch 
verbindbar ist und andererseits mit einer in sicfi 
gegenuber dem Schmiermittel dichten Zentralstek- 
ker (3) eleklrisch verbindbar ist und der Zentralstek- 
ker (3) schmiermitteldicht in einer Offnung einer 
den zumindest teilweise mit Schmiermittel gefOllten 
Raum (8) von einem schmiermittelfreien Raum (7) 
trennenden Gehdusewand (6) haltt>ar ist 



2. Bauteil nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet. 
daO die elektrischen Leitungen (5) von mehreren 
elektrisch betatigbaren Aggregaten (4) mit dem 
Zentralstecker (3) eleklrisch verbunden sind. 

3. Bauteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Mittel (10) vorgesehen sind. mit 
denen mehrere elektrische Leitungen (5) zu einem 
Verkabelungsmodul (2) zusammenfaBbar sind. 

4. Bauteil nach Anspruch 3. dadurch gekennzeichnet, 
daB das oder die Mittel (10) formstabil ist oder sind 
und in seiner Form an die vorgesehene Einbaulage 
des Verkabelungsmoduls (2) angepaBt ist 

15 

5. Bauteil nach Anspruch 3 oder 4. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB das Mittel (10) eine in ihrem Quer- 
schnitt U-f6rmige oder L-fOrmige Leiste ist. in die 
cfie elektrischen Leitungen (5; 22) einlegbar sind 

20 und Mittel (23) vorgesehen sind, mit denen die 
offene Seite der Leiste zumindest abschnitlsweise 
verschlieBbar ist. 

6. Bauteil nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet. 
25 daB nach dem VerschlieBen durch die Mittel (23) 

der offenen Seite der Leiste an der offenen Seite 
Freiraume (25) vorgesehen sind. durch die die den 
eleklrisch betatigbaren Aggregaten (4) zugeordne- 
ten elektrischen Leitungen (16; 22) herausfOhrbar 
30 sind. 

7. Bauteil nach einem der AnsprOche 3 bis 6. dadurch 
gekennzeichnet daB die elektrischen Leitungen (5; 
22) mit einem Stecker (13) verbunden sind. wobei 

35 der Stecker (13) einen elektrischen Steckkontakt 
(27) und ein Steckergehause (29) aufweist, und die 
elektrischen Leitungen (5; 22) mit dem elektrischen 
Steckkontakt (27) oder dem Steckergehause (29) 
an dem Aggregat (4) lOsbar haltbar sind. 

40 

& Bauteil nach Anspruch 7. dadurch gekennzeichnet, 
daB der elektrische Steckkontakt (27) mit einer 
Hochdruckkontato^eriDindung an dem Aggregat 
haltbar ist 



45 



50 



9. Bauteil nach Anspruch 7 oder 8. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB der Stecker (13) mrt einem Siche- 
rungsntittel (15), insbesondere einer Ven-astung an 
dem Aggregat (4) haltbar ist 



10. Bauteil nach einem der AnsprOche 7, 8 oder 9, 
dadurch gekennzeichnet,. daB der Stecker (13) an 
^ner dem Aggregat (4) zugeordneten Steckerauf- 
nahme (21) haltbar ist und der Stecker (13) 
55 und/oder die Steckeraufnahme (21) einen Hohl- 
raum (30) aufweisen und in dem Hohlraum (30) 
eine AblaufGffnung (20) vorgesehen ist. 
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11. Bauteil nach einem der vorhergehenden Anspru- 
Che. dadurch gekennzdchnet, da3 der Zentralstek- 
ker (3) und/oder das Mittel (10) und/oder das 
SteckergehAuse (29) aus einem temperaturbestan- 
digen und gegenuber dem Schmiermlttel chemisch 5 
resistenten Werkstoff, insbesondere aus PA 46. 
besteht 

12. Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 11. 
dadurch gekennzeichnet. daB Mittel (1 1) vorgese- 10 
hen sind. mit denen die Leitungen (5) unmittelbar 
Oder mittelbar an einer Gehdusewand (6) haitbar 
sind. 

13. Bauteil nach einem der vorangegangenen AnsprO- is 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die eleklrischen 
Leitungen (5; 16; 18; 22) im Bereich der eleklri- 
schen Kbntaktierung aus Neusilber. vorzugsweise 
aus CuNri2Zn24 Oder CuNi18Zn20 Oder aus Gold 
bestehen. Oder mit einer der Materialien beschteh- 20 
tet ist. 
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FIG. 6 
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